
loT~は、御社の課題をク防
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※1荘入機械の台数に応じた月々のサービス利用料金が別途必要です。 ※2必要なデータ送信機はサービス利用料に含まれます。

＆くloT＠ は、とても使いやすい！ ！ ーヽ_ノ

いつでもどこでも

見守ることができる
画面が見やすい 改善が早くなる

何も言わなくても

稼働率が上がる

‘’/ 

loT~なら、据え箆き型の

PCだけでなく、スマート

フォンやモバイルからも情報

を確認できるため、管理者が

現在・過去のラインの様子を

いつでもどこでも見守ること

ができます。
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情I①稼働率（稼働状況）

報
②サイクルタイム （時間／個）

③ ライン停止時間と理由

loT~で稼働率などの数値

が見えることにより、自分の

仕事の出来を客観視できま

す。そのため、改善点を意識

した仕事が可能となり、結果

として稼働率が上がるように

なります。

こ‘質問•こ相談は裏面お問合せ先へ



loT~）を生産ラインに導入したイメージ図 (：；ィ機ごと爵。邑 ）

壬丑 Aライン

竺 Bライン

Cライン□2ロヒ
Dライン召巴王竺百

機械毎の信号の取得方法

ごi!iこ匿
NC機械 (NC旋盤、 マシニングセンター）

「磁気センサー」

口 國璽 口
生産現場を常時モニタリングできるので、継続的な改善につながります。

r1璽□9
生産数、稼働時間、停止

時間の常時計測が可能

です。

収集したデータからサイ

クルタイム(CT)や稼働率

を「見える化」します。

現状の把握は常に完了

した状態に。

現状把握完 了済みで

即改善をスタートでき、

改善効果もCTで即確認

できます。

1 ~4を繰り返すことで、改善スピードが劇的にアップします。

I将来実装予定機能 1・・・「① 温度監視による故障予知」「② Alによる改善提案」「③ RPAによるアクションの自動化」

loT＠⑥ は、 「久野金属工業株式会社 （製造業）」 と「株式会社マイクロリンク （クラウド開発）」 が共同開発したloTサービスです。

loT<§）は、久野金屈工業の生産ラインで実地検証を重ねることで、見落と

されることが多い「製造現場作業貝の使いやすさ」も追求したクラウドサービスです。

loTGO導入により課題を 「見える化」することで、現場作業員が課題を強く意識

しながら改善に取リ組むようになり、西入前と比べて作業効率 ・品質 ・稼働率の

向上に大きな効果が現れています。


